OPERA:

CENTRO DE ACABAMENTO

‘) Biesse




QUALIDADE DE
ACABAMENTO
SUPERIOR AOS
PADROES DO
MERCADO

O MERCADO PEDE

uma tecnologia simples que se adapta as con-
tinuas evolugdes dos materiais e das neces-
sidades de aplicacao e que garanta rapidez de
corte e controlo dos custos de producao.

A BIESSE FORNECE

uma gama de solugdes tecnoldgicas altamen-
te personalizaveis concebidas para empresas
dinamicas, que devem obter uma maior otimi-
zagao das suas operagdes de corte. Opera 5
€ o centro de acabamento modular capaz de
realizar qualquer tipo de aplicagao, representa
a expressao maxima da configurabilidade. Des-
tina-se a industrias de pequeno e médio porte,
que precisam realizar operacdes de calibragem
e polimento particularmente complexas e de
alta produtividade.




OPERA:

” CONFIABILIDADE, ROBUSTEZ E ERGONOMIA

” SOLUGAO MODULAR ALTAMENTE PERSONALIZAVEL COM BASE NAS
NECESSIDADES DO CLIENTE

” ACABAMENTOS DE ALTA QUALIDADE

” MAXIMA LIMPEZA DO PAINEL RESPEITANDO A RENTABILIDADE

” INTEGRAGAO PERFEITA NO FLUXO DE PRODUGAO



IDEAL PARA CORTAR
QUALQUER TIPO
DE MATERIAL
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Opera 5 possui uma bancada fixa de
série, de aco resistente ao desgaste B0 o
de grande espessura, que garante

precisao e robustez em qualquer
mecanizagao. A bancada € posicionada
a 900 mm do chao, para garantir a
facilidade de carga e descarga dos
painéis.

A estrutura da maquina garante
excelente ergonomia e possibilidade de
integracdo em uma linha de produgéo.



OPERAs

MAXIMA PERSONALIZACAO
DA MAQUINA

Uma vasta gama de grupos disponiveis, que podem ser combinados e repetidos
na maquina em 4 posig¢oes, garantem uma qualidade superior aos padroes do
mercado para acabamentos realizados com qualquer tipo de painel.
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Polidor. Escova com Escova para acaba- Escova X-Spin Plaina HPG.
elementos abrasivos. mento ristico. limpadora.
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Superacabador. Tampao. Rolo. Transversal compacto. Combinado.

ACABAMENTO

ABAMENTO
BRILHANTE

EFEITO
RUSTICADO
NA MADEIRA
MACIA

UMA VASTA GAMA
e DE APLICACOES _—

CARVALHO
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ALTA TECNOLOGIA
DISPONIVEL PARA
QUALQUER EXIGENCIA DE

A maquina pode ser equipada com rolos de ago ou de borra-
cha de 90 Sh, com didmetro de 190 ou 240 mm, destinados
as operagoes de calibragdo e equipados com motores de 30
Hp.

GRUPO HPG

O grupo HPG, recomendado para a calibragao de painéis lami-

nados, permite remover diversos milimetros com uma unica
passagem.

MECANIZACAO

GRUPPO RULLO

O grupo Rolo é extremamente preciso e eficaz. De acordo
com a dureza da borracha utilizada e o didmetro do préprio
rolo, o grupo pode ser usado para calibrar, lixar ou polir.
Dimensdes de diametro disponiveis:

190 mm, 240 mm, 300 mm.

Para realizar remogoes
extremas, esta disponivel o
grupo HPG com facas que,
combinado com outros grupos
operadores, garante a maxima
extragcao de material e uma
6tima planicidade.



OPERAs

SOLUZIONI PER FINITURE
IMPECCABILI

Opera 5, disponivel de 2 a 5 grupos operadores,

montada com grupos transversais, grupos tampao e tampao
superacabador e/ou escovas abrasivas em qualquer sequéncia de
posicao, € um verdadeiro centro de acabamento.

A possibilidade de combinar na mesma
estrutura da maquina grupos destina-
dos a calibragao com rolos de lixamento
de 300 mm de diametro em borracha
macia e/ou grupos em tampao supera-
cabador torna Opera 5 um centro de
lixamento multifuncional, capaz de sa-
tisfazer as exigéncias de mecanizagao
mais diversas.

VEJA 0O ViDEO

Na sua versdao com 5 grupos internos, a Opera 5 maximiza a flexibilidade e varie-
dade de processos disponiveis, da calibragem ao acabamento brilhante e efeitos
decorativos na superficie, permitindo realizar processos de preparagao inicial,
processamento intermediario e acabamento do painel com a mesma maquina .
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SUPERFICIES PERFEITAS

A tecnologia High Performance, disponivel para os
tampoes eletronicos e para os rolos das lixadoras
Biesse, mantém a mesma pressao de lixamento
adaptando-se as diferencas de espessura presentes
na superficie. Tudo isso mantendo a a¢ao abrasiva
constante, para obter sempre a maxima planicidade.

A minima pressao disponivel transforma-se em
qualidade em 100% das pecas mecanizadas.
costante l'azione abrasiva per ottenere sempre Ia
massima planarita.
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TECNOLOGIA PARA
AUMENTAR O DESEMPENHO
DA MAQUINA

Opera 5 é construida com a mesma tecnologia
das maquinas de gama superior.

Maxima qualidade, menores descartes,

alta reducao dos custos.

O tampao eletronico seccionado permi-  Vantagens dos tampdes de baixa Save corner

te lixamentos com alto nivel de qualida-  pressé&o: Todos os tampdes eletrdnicos, com con-
de gracas as secdes eletropneumaticas ) +30% de vida Gtil da cinta trolos IPC, contam com a fungéo exclu-
acionadas apenas na superficiedopainel. | ano 00 L latrico siva patenteada Save corner. O sistema
As numerosas regulagGes possiveis ofe- permite limitar o tempo de lixamento dos
recem funcBes especificas para os diver- > Melhor grau de acabamento cantos do painel preservando, dessa ma-
sos tipos de mecanizagdo. Na sua versdo  » Superficie uniforme neira, as areas de superficie mais delic-
IPA, o tampdo electronico seccionado 909 de pé adas do painel.

permite um processamento uniforme e
preciso a baixas pressdes de trabalho, o
que aumenta a qualidade de lixagem e a
vida (til da cinta de lixagem. O tampao
eletronico com tecnologia HP (High
Perfomance) melhora os resultados da

mecanizagdo em termos de planicidade

G p | 'hq..”
e acabamento. Sy
Ao instalar um kit de oscilagdo nos

» Nenhum lixamento excessivo

tampdes electrénicos, ¢ também
possivel obter um efeito ondulado nos
painéis.




FACILIDADE

DE MANUTENCAO

[
-
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DA MESA DE TRABALHO

Configuragao XLL para a escovagao: a possibilidade de oferecer um grupo de escovas
verticais e duas escovas longitudinais com elementos abrasivos permite obter
excelentes resultados tanto em painéis com superficie plana como tridimensional.
A flexibilidade do grupo de escovas verticais X-Spin adiciona mais possibilidades de

processamento.

GRUPO X-SPIN

Entre as inumeras fungdes do grupo
X-Spin, destacam-se as fungbes de
apara de arestas do painel pintado,
que elimina o problema de operagbes
manuais e, portanto, ndo uniformidade
nos produtos e lentidées da linha, e a
escovagao de painéis pantografados.

O X-Spin também ¢é a solugdo ideal

para rusticar até mesmo componentes

feitos de espécies colocadas em
diferentes diregdes: a remocgdo do
material macio do veio da madeira
€ realizada  uniformemente  em
todas as direcbes gragas também a
oscilagdo da ferramenta, que garante
umaextraordinaria homogeneidade do
trabalho.

OPERA:s

O GRUPO COM
ESCOVAS PARA
ACABAMENTO
RUSTICO

permite que o cliente possa destacar

0s veios da madeira dos painéis
mecanizados.

ESCOVA
LONGITUDINAL

Robusta e confidvel, a escova

longitudinal € equipada com sistema
de oscilagdo transversal para tornar
uniforme a qualidade do acabamento
do produto e regular a interferéncia
eletronica, acionavel a partir do painel
de comandos. As cerdas abrasivas sdo
substituidas rapidamente, sem precisar
extrair o grupo da maquina. Escova com
elementos abrasivos de 300 ou 400 mm
de diametro.
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MAXIMA LIMPEZA DO
PAINEL RESPEITANDO A
ECONOMIA

BARRA ANTIESTATICA

elimina as cargas eletrostaticas presentes
nos painéis envernizados.

SOPRADOR LINEAR

O soprador linear é usado para completar a limpeza das bor-
das do painel. E ideal para ser combinado com o soprador
giratorio.

Muitas solugoes

que garantem

uma melhor qualidade
de acabamento,

dos componentes

da maquina e do
painel trabalhado.

A escova de limpeza do painel
pode ser equipada com cerdas de
materiais diferentes para realizar
uma limpeza profunda dos painéis
mecanizados.

SOPRADOR GIRATORIO

O soprador giratorio, posicionado na saida da maquina, per-
mite uma perfeita limpeza da superficie do painel apds o ciclo
de lixamento.



OPERA:s

INTEGRAGAO PERFEITA
NO FLUXO DE PRODUCAO

A Biesse pode fornecer varias solucoes integradas de acordo
com as necessidades especificas de produtividade,
automacao e espacos disponiveis.




ENERGY
SAVING
SYSTEM/

MAQU’INA DE POLIMENTO A
ECOLOGICA

Sempre atenta a economia de energia, a Biesse oferece \
em sua gama de maquinas, o sistema E.S.S, permitindo

uma economia de energia de até 30% no consumo de
eletricidade e nas emissoes de CO..

Energy Saving System € a série de dispositivos Biesse
projetados para economizar 0 consumo da maquina.
Sao projetados e idealizados para garantir um alto
grau de eficiéncia e otimizacao da produgao, gracas

a uma aspiracao eficaz devido ao sistema para a
abertura automatica dos coletores de acordo com 0s
grupos em mecanizacao; ao sistema automatico para
a parada dos motores e tempo de espera da maquina
apos certo periodo de inatividade e ao sistema da
superficie de depressao por meio de um inversor,

que otimiza o fluxo de aspiracao para preensao da
peca, dependendo do tamanho do painel que esta
passando pela mecanizacao.




VIET ENEHGV SAVING SYSTEM
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ALTA TECNOLOGIA,
SIMPLES E FUNCIONAL

IPC é a série de Sistemas de controle integrados da maquina com Tela de
Toque. O controle permite a gestao de todos os parametros da maquina,
fornecendo ao operador informacoes rapidas e intuitivas. O processador de PC
industrial fornece, em tempo real, as informagdes de comando e retroagao

a maquina, simplificando o seu uso por parte do operador.

O controlo é um PC
industrial com tela

de toque em cores de 8”
ou 15”. A interface
esta disponivel em 18
linguas diferentes. A
versao software pode
ser configurada para
canhotos e destros.
Controlo remoto por
tablet.

Gestéo dos tampdes seccionados. Gestéo dos tampdes seccionados. Desgaste das cintas.



DADOS TECNICOS

OPERAs
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OPERA 5-2 OPERA 5-3 OPERA 5-4 OPERA 5-5
A mm 2175 2175 2175 2175
B mm 2580 3057 3515 4252
c mm 2438-2635 2438-2635 2438-2635 2438-2635
Comprimento Uutil de trabalho mm 1350 1350 1350 1350
Espessuras min-max mecanizaveis mm 3-200 3-200 3-200 3-200
bimensdo das cintas abrasivas mm 13802620 1380x2620 1380x2620 1380x2620
longitudinais
Pimensdo das cintas abrasivas mm 150x5520 150x5520 150x5520 150x5520
transversais
Velocidade de avango m/min m/min 3-16 3-16 3-16 3-20
Presséo de exercicio bar bar 6 6 6 6
Massa (variavel de acordo com a composigdo) Kg 3950 4700 5450 8000
Poténcia dos motores até Kw (HP) kW (HP) 22 (30) 22 (30) 22 (30) 22 (30)

Dados técnicos e ilustragdes ndo sdo vinculantes. Algumas fotos podem reproduzir as maquinas com
todos os opcionais.

A Biesse Spa se reserva-se o direito de efetuar eventuais alteragdes sem aviso prévio.Nivel de presséo
acustica ponderado na posigéo do operador na entrada da maquina: 75,0 dB(A) em repouso, 76,0 dB(A)
em carga. Nivel de presséo acustica ponderado na posigéo do operador na saida da maquina: 70,5 dB(A)
em repouso, 71,0 dB(A) em carga.

A Viet Srl. projetou e fabricou a maquina de forma a reduzir ao menor nivel possivel a emisséo de ruido
aéreo na fonte, de acordo com os termos da Diretriz Comunitaria 2006/42/CE, e requisitou um teste para
determinar o nivel de emiss&o de press&o acustica na posicao do operador da maquina de lixar/acaba-
mento acetinado. Referéncia normativa: UNI EN ISO 19085-8:2018, UNI EN ISO 11202:2010. Os valores dos
ruidos indicados s&o niveis de emisséo e nao representam necessariamente niveis operacionais seguros.
N&o obstante exista uma relagdo entre niveis de emisséo e niveis de exposigéo, esta ndo pode ser utilizada
em modo confidvel para estabelecer se s@o necessarias ou ndo outras precaugdes. Os fatores que deter-
minam o nivel de exposigéo ao qual é sujeita a forga trabalho compreendem a duragéo da exposigéo, as
caracteristicas do local de trabalho, outras fontes de p6 e ruido, etc.,, isto € o nimero de maquinas e outros
processos proximos. Em todo caso, estas informagdes permitirdo que o usudrio da maquina efetue uma
avaliagdo melhor do perigo e do risco.
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GERENCIAR A PRODUCAO
DE FORMA SIMPLES
E IMEDIATA

"SMART

Powered by Retuner

SMARTCONNECTION E UM SOFTWARE PARA A GESTAO DE PEDIDOS
NA EMPRESA, DESDE SUA GERAGAO ATE O PLANEJAMENTO DO
CALENDARIO E A PRODUGAO REAL, EM ALGUMAS ETAPAS

SIMPLES E INTUITIVAS.

GRACAS AO SMARTCONNECTION E POSSIVEL CONECTAR AS
MAQUINAS DO LOCAL DE PRODUGAO, TRANSFORMANDO A
EMPRESA EM UMA FABRICA 4.0

D | \ SmartConnection uma solu¢ao baseada na
— N web que pode ser usada a partir de qualquer
dispositivo.
GERENCIA O PEDIDO - PROGRA PLANEJA O CALENDARIO - TRABALHA



SOPHIA

MAIS VALORCOM AS MAQUINAS

A plataforma loT da Biesse que habilita os seus clientes para uma vasta
gama de servicos, para simplificar e racionalizar a gestao do trabalho.

O SERVICOS U PROATIVIDADE O ANALISE

‘) Biesse



CUSTOMER CARE
E 0 NOSSO

MODO DE ESTAR

SERVICES é uma nova experiéncia para os nossos clientes,
para oferecer um novo valor composto nao s6 pela excelente
tecnologia mas por uma conexao cada vez mais direta com a
empresa, as profissdes que a compdem e a experiéncia que a
caracteriza.

o) DIAGNOSTICO AVANGADO
2% S : . :
& Canais digitais para interacdo remota on line 24/7.
- Sempre prontos a intervir no local 7/7.

AT REDE WORLDWIDE

] 39 filiais,mais de 300 agentes erevendedores certificados
em 120 paises e lojas de pecas de substituicdo na
América, Europa e Far East.

_—5: PECAS DE SUBSTITUIGAO JA DISPONIVEIS
-O—g Identificacao, envio e entrega de pecas de substituicdo
para todas as finalidades.

F OFERTA FORMAGAO AVANGADA

Varios modulos de formacao no local, online e em aula
B8 para percursos de crescimento personalizados.

/ SERVICOS DE VALOR

DD” Uma ampla gama de servigos e software para a melho-
(=] o , .

ria continua do desempenho dos nossos clientes.




EXCELENCIA NO NIVEL DE SERVIGO

+550

+100

VB Lelie

80%

\

TECNICOS NO

MUNDO ALTAMENTE
ESPECIALIZADOS,
PREPARADOS PARA
AUXILIAR OS CLIENTES EM
TODAS

AS NECESSIDADES

ESPECIALISTAS EM
CONTACTO DIRETO
POR VIA REMOTA E
TELESERVICE

ARTIGOS EM STOCK
NAS LOJAS DE PECAS
DE SUBSTITUIGAO

DE PEDIDOS DE APOIO
CONCRETIZADOS ON-LINE

DE CASOS RESOLVIDOS
COM A PRIMEIRA
INTERVENCAO NO LOCAL

90%

12|

92%

\

+5.000

1\

96%

\

DE CASOS POR PARAGEM
DE MAQUINA, COM TEMPO
DE RESPOSTA NO PRAZO
DE 1 HORA

DE ENCOMENDAS DE PECAS
DE SUBSTITUICAO POR
PARAGEM DE MAQUINA
PROCESSADAS EM 24
HORAS

VISITAS DE MANUTENGAO
PREVENTIVA

DE ENCOMENDAS

DE PECAS DE
SUBSTITUICAO
PROCESSADAS NA DATA
PREVISTA DE ENTREGA



POLIR E PERFILAR _
EM UMA UNICA SOLUCAO

A Alpilegno, empresa de exceléncia na
producao de caixilharia de alta qualidade
e alto desempenho, na sua unidade de
produgéo em Val di Ledro (TN), realiza
primeiro o polimento e depois a criagao
de perfil. Loris Cellana, empresario com
uma longa tradigéo no setor, conta que
passou dois anos analisando fornece-
dores de maquinas e sistemas que po-
deriam garantir um produto acabado de
ultima geracao: “No final, eu escolhi a
Biesse”. Anova linha de produgdo é com-
posta por uma Uniwin, como elemento
central, combinada com uma moderna
Rover C de cinco eixos, na qual produz
portas.

“Considero a Uniwin, ja em si, uma boa
maquina de criagao de perfis, mas para
mim foi igualmente importante a intera-
Ggao com os outros componentes da li-
nha, como a plaina, a maquina polidora
ou a prensa, bem como o fluxo de mate-
rial entre as proprias maquinas”.

Os elementos sdo cortados em tama-
nhos determinados e depositados em
um carregador pelo programa de auto-
magao Biesse, que alimenta a plaina au-
tomatica. Da plaina, as pegas sao trans-
portadas por uma esteira diretamente
para a entrada da maquina de polimento,
a Viet Narrow 334 Bottom, também de
procedéncia Biesse.

A partir daqui, os elementos chegam ao
carregador da Uniwin, de onde séo reti-
rados e mecanizados inteiramente. As
espessuras de 72, 80, 92 e 104 mm sé&o
produzidas em madeira e madeira-alu-
minio. Os depdsitos alojam até 98 ferra-
mentas sempre prontas.

Estes ultimos podem ser substituidos
em tempo real durante o funcionamento
da maquina através de uma troca de fer-
ramentas tipo corrente.

‘A precisdo da montagem permite evi-
tar a limpeza dos residuos de cola no
caixilho”, explica Cellana: “que, por con-

seguinte, a calibragdo e o polimento das
superficies devem ser posicionadas
uma apos a outra, a fim de entrar em
prensado diretamente apos a criagao
de perfil”. Além disso, néo é realizada
a classica pintura das pecas antes da
prensa. De fato, pinta toda a estrutura. A
linha de produgao compacta ocupa ape-
nas 15x15 metros e as pegas sao sem-
pre movidas para frente e para tras da
plaina para a maquina de criagéo perfil,
deixando espago também para um cor-
redor de passagem. “Gosto da solugéo
da Biesse, € compacta, as maquinas sao
eficientes e 0 uso €, uma vez que todas
sdo provenientes da mesma "'mao’, facil
de aprender”, completa Cellana visivel-
mente satisfeito.

Fonte: revista austriaca Holzkurier/edigdo especial
para a feira de Nuremberg.

ALPILEGNO.COM



Somos uma empresa internacional
Empresa fundada
€ maquinas integradas para

0 processamento de madeira,

It 4 I I t. vidro, pedra, plastico, materiais
n a a I a y n a Iva compositos e o que resulta desse

processo.

i nte rn aC i O n a I - Gragas a nossa competéncia solida,

ampliada por uma rede mundial em
constante crescimento, apoiamos
a evolugéo do seu negocio - dando
asas a sua imaginacao.

Mestre de materiais, desde 1969.

Simplificamos o

seu processo de
fabricacao para

maximizar o

potencial de

todos os
materiais.

Junte-se
ao mundo Biesse.

‘:» Biesse

biesse.com
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